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DETALLE 1
DETALLE DE SOLDADURA PARA MONTAJE EN CAMPO
ESCALA: SIE
VISTA ISOMETRICA
TANQUE TRINITY
LARGOXDIAMETRO 237"x158"
ESC: SIE
DETALLE A:A
DETALLE DE MONTAJE DE CANERIAS Y
SOPORTACION DE PARRAL Q E-7018 E-7018
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~F E DETALLE 2
DETALLE DE SOLDADURA PARA CONEXIONADO EN CANERIAS
ESCALA: SIE
VISTA EN PLANTA
ESC. 1:20
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7 DETALLE B:B & 2
VISTA DE CONEXIONADO DE INDICADOR DE PRESION
\ DETALLE B:B
1 x DETALLE 3
e ¥ m DETALLE DE SOLDADURA PARA MONTAJE DE ELEMENTOS DE UNION
L , ESCALA: SIE
VISTA LATERAL DERECHA :
i-__-__l DETALLE\CIC TANQUE ALMACENAMENTO
i ESC. 1:20
NOTAS:
Il 1. Para soldaduras realizadas sobre material base con un espesor mayor a 1 1/4" (tomar
m en cuenta el mayor espesor de la junta a soldar), se debe realizar un precalentamiento a
una temperatura minima de 203°f (95°).
2. Antes de Iprecalentamiento limpar impurezas y rastros de pintura de la zona a preparar,
wgw hasta 100mm por fuera de la misma.
3. Todas las soldaduras de reparacion a filete en las boquillas al cuerpo tienen que ser
probados con ensayo de liquidos penetrantes al 100%.
. 4. Los bordes de los refuerzos de las conexiones y de soportes al recipiente asi como la
ﬁ? pe—— parte interna de las boquillas, deben ser redondeadas con un radio minimo de m.. (3mm).
DETALLE C:C 5. Todas las soldaduras de reparacion entre conexion y cuerpo del recipiente deben tener
! VISTA FRONTAL DE DETALLE DE penetracion completa.
N CONEXIONADO A TANQUE 6. El qmo::o:omam debera ser __30._30 Qm. grasas, salpicaduras de soldadura y todo elemento
I extrafo, antes de la prueba hidrostatica.
;z%mzs 7. Las planchas de refuerzo de las conexiones deben de ser probadas mediante prueba de
~ Escta fuga de acuerdo a UG-37 a una presion de 15 psi.
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